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1. RYSUNEK Z WYMIARAMI WYROBU.

_haft

tkanina zasadnicza

_obszycie wzmacniajace

70"

85"

Rysunek 1-2 — wymiary wyrobu.



2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Oznaka stopnia do ubrania ochronnego wykonana jest metoda haftu komputerowego ni¢mi

w kolorze czarnym.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE.

3.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH I DODATKOW.

Tabela nr 1 — zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkow.

L.p. Nazwa materialu Charakterystyka materiatu Wymagania wg
1 2 3 4
1. | Tkanina zasadnicza. Tkanina welniana w kolorze Tabela nr 2
ciemnozielonym (oliwkowym).
2. | Sztywnik hafciarski. 170+190 g/m? Atest dostawcy

3. | Nici haftujace.

Poliestrowe z oplotem

bawetnianym kolor czarny

(120+140 dtex x 2).

PN-EN 12590:2002

4. | Nici obszywajace.

Poliestrowe z oplotem
bawelnianym w kolorze tkaniny

zasadniczej (120+140 dtex x 2).

PN-EN 12590:2002

5. | Nici bebenkowe.

Elano-bawemiane.

6. Tasma

haczykowa.

SamoSszczepna

Kolor zielony.

PN-EN 12240:1999

7. | Rekaw foliowy.

8. | Etykieta.




3.2. WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE TKANINY ZASADNICZEJ.

Tabela nr 2 - wymagania techniczno-uzytkowe tkaniny zasadniczej.

Lp. Wskaznik Jedr_lostka Wymagania Metoda badan
miary
1 2 3 4 5
1 Sktad surowcowy przedzy o WO - 86% PN-P-01703:1996
* | osnowy i watku. ° PA - 14% PN-72/P-04604
2. | Masa liniowa przedzy osnowy. Tt 84 tex PN-ISO 1139:1998
3. | Masa liniowa przedzy watku. Tt PN-P-04653:1997
4. | Liczba nitek osnowy. I/dm 159+6 PN-EN 1049-
5. | Liczba nitek watku. I/dm 15549 2:2000
6. | Splot. - plocienny PN/P-01701:1952
Folowanie, pranie,
karbonizowanie,
neutralizowanie, L
. i Specyfikacja
. , . . suszenie, drapanle, .
7. | Rodzaj wykonczenia tkaniny. - o techniczna
strzyzenie,
. producenta.
szczotkowanie,
prasowanie,
dekatyzowanie.
8. | Szeroko$¢ z krajkami. m 1,44+0,02 )
9. | Szeroko$¢ miedzy krajkami. m 1,42+0,02 PN-EN 1773:2000
10. | Masa liniowa. g/m 490+20 .
11. | Masa powierzchniowa g/m? 331+13 PN-I1SO 3801:1993
Sita zrywajaca — kierunek
12. wzdhuzny, nie mniej niz: N 250 PN-EN 1SO 13934-
13 Sita zrywajgca — klgrgngk N 210 1:2002
poprzeczny, nie mniej niz:
Zmiana wymiarow po
14. | zamoczeniu w wodzie — Kierunek % -3,5
wzdhuzny, nie wigeej niz: PN-ISO 7771:1994
Zmiana wymiarow po
15. | zamoczeniu w wodzie — Kierunek % -3,0
poprzeczny, nie wigcej niz:
Zawartos¢ wtokien welnianych,
16. | . .. % 86+4 PN-93/P-04847-03
nie mniej niz:
17. ia;vartosc thuszczu, nie wigcej % 15 PN-86/P-04643
Stopien odporno$ci wybarwien, nie mniej niz:
18. | Swiatlo (xenotest). stop. 4-5 PN-EN IS0 105-

B02:2006




Zmiana

stop. 4-5
barwy.
Zabrudzenie PN-EN ISO 105-
19. | Woda. bicli baweny. | SOP 45 E01:1999
Zabrudzenie
bicli welny. stop. 45
1 3 4 5
Zmiana sto 4
oranie w barwy. P- PN-1SO 105-
20. | temperaturze Zabrudzenie sto 4 C06:1996
' 40°cp bieli bawelny. P- Ap1:1999
' Zabrudzenie Metoda A1S
. stop. 4
bieli welny.
Zmiana sto 4
Rozpuszczalniki | barwy. P-
21 organiczne Zabrudzenie sto 4 PN-EN ISO 105-
czterochloroet 1el1 bawelny. :
" ( hl yl | bieli bawelny P- X05:1999
en) Zabrudzenie sto 4
bieli wetny. P-
Zmiana sto 45
29 Prasowanie na barwy. P- PN-EN ISO 105-
" | wilgotno. Zabrudzenie X11:2000
. stop. 4-5
bieli bawehy.
23 Tarcie suche. Zabrudzenie sto 4
' bieli bawetny P- PN-EN ISO 105-
24. | Tarcie mokre. Zg b.r udzenie stop. 4 X12:2005
bieli bawelny

4. OPIS WYKONANIA WYROBU.

Oznaka stopnia do ubrania ochronnego:
- krojenie tkaniny zasadniczej i sztywnika;
- faczenie tkaniny zasadniczej ze sztywnikiem hafciarskim;

- mocowanie usztywnionej tkaniny w tamborku maszyny haftujacej;

- programowanie automatu haftujagcego (wybor odpowiedniego wzoru stopnia);

- haftowanie wzoru stopnia;

- sprawdzenie poprawnosci haftu;

- wycinanie haftowanej oznaki;

- obszywanie krawedzi oznaki wraz z taSmg samoszczepna;

- pakowanie.




5. CECHOWANIE, PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE.

5.1. CECHOWANIE.

Etykieta zbiorcza powinna zawieraé nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak producenta;

- nazwe¢ wyrobu;

- datg produkcji (miesigc i rok);

- illo$¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym z wyszczeg6lnieniem stopni.

5.2. PAKOWANIE.

Oznake stopnia wktada si¢ pojedynczo do rekawa foliowego, sktada si¢ w pakiety po 25 sztuk
(jednej oznaki stopnia) i przewigzuje si¢ (spina gumka), nastgpnie pakuje si¢ w opakowanie

zbiorcze po 200 szt. 1 dotacza si¢ etykiete zbiorcza.

5.3. PRZECHOWYWANIE.

Oznaki stopnia do ubrania ochronnego nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych 1 nienaslonecznionych oraz w warunkach zabezpieczajacych przed

zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.



6. RYSUNKI TECHNICZNE.
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Rysunek 3-18 — wymiarowanie wyrobu.
7. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

L.p.

Data

Zmiana dotyczy

(strona i ewentualnie tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi




Fotografia pogladowa




SLUZBA OCHRONY PANSTWA

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
OZNAKA STOPNIA DO BERETU

Oznaka stopnia do beretu wykonana technikg haftu komputerowego na podktadce.



Tkanina zasadnicza: sukno beretowe w kolorze granatowym.

Nici haftujace: poliestrowe (130+140)dtex x 2, kolor matowosrebrny.

Sposob rozmieszczenia oznak stopni na podktadkach na beretach — zgodnie z zalacznikiem
nr 10 rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 czerwca 2018 1.

w sprawie umundurowania funkcjonariuszy Stuzby Ochrony Panstwa.

sposob rozmieszczenia oznak stopni na podktadkach na beretach:
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SLUZBA OCHRONY PANSTWA

DOKUMENTACJA TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNA

OZNAKA STOPNIA DO KOMBINEZONU | KURTKI
PIROTECHNIKA
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1. RYSUNEK Z WYMIARAMI WYROBU.
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Rysunek 1-2 — wymiary wyrobu.



2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Oznaka stopnia do kombinezonu i kurtki pirotechnika wykonana jest metoda haftu

komputerowego ni¢mi w kolorze biatym.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE.

3.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH I DODATKOW.

Tabela nr 1 — zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkow.

L.p. Nazwa materialu Charakterystyka materialu Wymagania wg
1 2 3 4
1. | Tkanina zasadnicza. Tkanina wetniana w kolorze Tabela nr 2
czarnym.
2. | Sztywnik hafciarski. 170+190 g/m? Atest dostawcy

3. | Nici haftujace.

Poliestrowe z oplotem

bawetnianym kolor biaty

(120+140 dtex x 2).

PN-EN 12590:2002

4. | Nici obszywajace.

Poliestrowe z oplotem

bawetnianym w kolorze tkaniny

zasadniczej (120+140 dtex x 2).

PN-EN 12590:2002

5. | Nici begbenkowe.

Elano-bawekiane.

6. Tasma

haczykowa.

SamoSsczepna

Kolor czarny.

PN-EN 12240:1999

7. | Rgkaw foliowy.

8. | Etykieta.




3.2. WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE TKANINY ZASADNICZEJ.

Tabela nr 2 - wymagania techniczno-uzytkowe tkaniny zasadniczej.

Jednostka

Lp. Wskaznik . Wymagania Metoda badan
miary
1 2 3 4 5
1 Sktad surowcowy przedzy o WO -86% +3 PN-P-01703:1996
* | osnowy i watku. ° PA - 14%+3 PN-72/P-04604
2. | Masa powierzchniowa g/m? 331+13 PN-ISO 3801:1993
3 Sita zrywajaca — kierunek N 250
" | wzdluzny, nie mniej niz: PN-EN ISO 13934-
n Sita zrywajaca — klgrgngk N 210 1:2002
poprzeczny, nie mniej niz:
Zmiana wymiarow po
5. | zamoczeniu w wodzie — Kierunek % -3,5
wzdhuzny, nie wigeej niz: PN-ISO 7771:1994
Zmiana wymiarOw po
6. | zamoczeniu w wodzie — Kierunek % -3,0
poprzeczny, nie wiecej niz:
Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
- PN-EN ISO 105-
7. | Swiatlo (xenotest). stop. 4-5 B02:2006
Zmiana stop. 45
barwy.
Zabrudzenie PN-EN ISO 105-
8. | Woda. bicli bawelny. | SOP 45 E01:1999
Zabrudzenie
bieli welny. stop. 45
Zmiana sto 4
oranie w barwy. P- PN-1SO 105-
9. | temperaturze Zabrudzenie sto 4 C06:1996
' 4000'0 bieli bawehny. P- Ap1:1999
' Zabrudzenie Metoda A1S
. stop. 4
bieli wehny.
Rozpuszczalniki sgglana stop. 4
Lo, | organiczne T — PN-EN ISO 105-
" | (czterochloroetyl | .~ 7. stop. 4 X05:1999
en) bieli baweny.
Zabrudzenie stop. 4




bieli welny.
Zmiana stop 45
11 Prasowanie na barwy. ' PN-EN ISO 105-
" | wilgotno. Zabrudzenie X11:2000
. stop. 4-5
bieli bawehy.
12 Tarcie suche. Zabrudzenie stop 4 PN-EN ISO 105-
' bieli bawelny ' X12:2005
1 2 3 4 5
. Zabrudzenie
13. | Tarcie mokre. bicli bawelny stop. 4

4. OPIS WYKONANIA WYROBU.

Oznaka stopnia do kombinezonu i kurtki pirotechnika:

- krojenie tkaniny zasadniczej i sztywnika;

- Iaczenie tkaniny zasadniczej ze sztywnikiem hafciarskim;

- mocowanie usztywnionej tkaniny w tamborku maszyny haftujacej;

- programowanie automatu haftujacego (wybor odpowiedniego wzoru stopnia);
- haftowanie wzoru stopnia;

- sprawdzenie poprawnosci haftu;

- wycinanie haftowanej oznaki;

- obszywanie krawedzi oznaki wraz z taSmg samosczepna;

- pakowanie.

5. CECHOWANIE, PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE.

5.1. CECHOWANIE.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nast¢pujace dane:
- nazwe, adres 1 znak producenta;
- nazwe¢ wyrobu;
- datg produkcji (miesigc i rok);

- ilo$¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym z wyszczegdlnieniem stopni.

5.2. PAKOWANIE.




Oznakg stopnia wktada si¢ pojedynczo do rekawa foliowego, sktada si¢ w pakiety po
25 sztuk (jednej oznaki stopnia) i przewiazuje si¢ (spina gumka), nastgpnie pakuje si¢

w opakowanie zbiorcze po 200 szt. i dofacza si¢ etykiete zbiorcza.
5.3. PRZECHOWYWANIE.

Oznaki stopnia do kombinezonu i kurtki pirotechnika nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych, przewiewnych i1 nienaslonecznionych oraz w warunkach
zabezpieczajacych przed zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

6. RYSUNKI TECHNICZNE.
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Rysunek 3-18 — wymiarowanie wyrobu.
7. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

L.p.

Data

Zmiana dotyczy

(strona i ewentualnie tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi




Zdjecie pogladowe
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1. RYSUNEK Z WYMIARAMI WYROBU.
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Rysunek 1-2 — wymiary wyrobu.



2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Oznaka stopnia do kombinezonu i kurtki pirotechnika wykonana jest metoda haftu

komputerowego ni¢mi w kolorze biatym.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE.

3.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH I DODATKOW.

Tabela nr 1 — zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkow.

L.p. Nazwa materialu Charakterystyka materialu Wymagania wg
1 2 3 4
1. | Tkanina zasadnicza. Tkanina wetniana w kolorze Tabela nr 2
czarnym.
2. | Sztywnik hafciarski. 170+190 g/m? Atest dostawcy

3. | Nici haftujace.

Poliestrowe z oplotem

bawetnianym kolor biaty

(120140 dtex x 2).

PN-EN 12590:2002

4. | Nici obszywajace.

Poliestrowe z oplotem

bawetnianym w kolorze tkaniny

zasadniczej (120+140 dtex x 2).

PN-EN 12590:2002

5. | Nici begbenkowe.

Elano-bawetiane.

6. Tasma

haczykowa.

samosczepna

Kolor czarny.

PN-EN 12240:1999

7. Rekaw foliowy.

8. | Etykieta.




3.2. WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE TKANINY ZASADNICZEJ.

Tabela nr 2 - wymagania techniczno-uzytkowe tkaniny zasadniczej.

Lp. Wskaznik Jedr]ostka Wymagania Metoda badan
miary
1 2 3 4 5
1 Sktad surowcowy przedzy o WO -86% +3 PN-P-01703:1996
* | osnowy i watku. ° PA-14%+3 PN-72/P-04604
2. | Masa powierzchniowa g/m? 331+13 PN-ISO 3801:1993
3 Sita zrywajaca — kierunek N 250
" | wzdluzny, nie mniej niz: PN-EN ISO 13934-
n Sita zrywajaca — klgrgngk N 210 1:2002
poprzeczny, nie mniej niz:
Zmiana wymiarow po
5. | zamoczeniu w wodzie — Kierunek % -3,5
wzdhuzny, nie wigeej niz: PN-ISO 7771:1994
Zmiana wymiarOw po
6. | zamoczeniu w wodzie — Kierunek % -3,0
poprzeczny, nie wiecej niz:
Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
- PN-EN ISO 105-
7. | Swiatlo (xenotest). stop. 4-5 B02:2006
Zmiana stop. 45
barwy.
Zabrudzenie PN-EN ISO 105-
8. | Woda. bicli bawelny. | SOP 45 E01:1999
Zabrudzenie
bieli welny. stop. 45
Zmiana sto 4
oranie w barwy. P- PN-1SO 105-
9. | temperaturze Zabrudzenie sto 4 C06:1996
' 4000'0 bieli bawehny. P- Ap1:1999
' Zabrudzenie Metoda A1S
. stop. 4
bieli welny.
Rozpuszczalniki | Zmiana sto 4
10, | oraaniczne barwy. P- PN-EN ISO 105-
" | (czterochloroetyl | Zabrudzenie stop 4 X05:1999

en)

bieli baweny.




Zabrudzenie sto 4
bieli wehny. P-
Zmiana sto 45
11 | Prasowaniena | barwy. P- PN-EN ISO 105-
" | wilgotno. Zabrudzenie X11:2000
L. stop. 4-5
bieli bawehy.
12 Tarcie suche. Zabrudzenie sto 4 PN-EN ISO 105-
' bieli bawelny P- X12:2005
1 2 3 4 5
. Zabrudzenie
13. | Tarcie mokre. bieli bawekny stop. 4

4. OPIS WYKONANIA WYROBU.

Oznaka stopnia do kombinezonu i kurtki pirotechnika:

- krojenie tkaniny zasadniczej i sztywnika;

- faczenie tkaniny zasadniczej ze sztywnikiem hafciarskim;

- mocowanie usztywnionej tkaniny w tamborku maszyny haftujace;j;

- programowanie automatu haftujacego (wybor odpowiedniego wzoru stopnia);
- haftowanie wzoru stopnia;

- sprawdzenie poprawnosci haftu;

- wycinanie haftowanej oznaki;

- obszywanie krawedzi oznaki wraz z taSma samosczepna,

- pakowanie.




5. CECHOWANIE, PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE.

5.1. CECHOWANIE.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak producenta;
- nazwe¢ wyrobu;
- datg produkcji (miesigc i rok);

- illo$¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym z wyszczeg6lnieniem stopni.

5.2. PAKOWANIE.

Oznakg stopnia wktada si¢ pojedynczo do rekawa foliowego, sktada si¢ w pakiety po
25 sztuk (jednej oznaki stopnia) i przewigzuje si¢ (spina gumka), nastgpnie pakuje si¢

w opakowanie zbiorcze po 200 szt. 1 dotgcza si¢ etykiete zbiorczg.
5.3. PRZECHOWYWANIE.
Oznaki stopnia do kombinezonu i Kkurtki pirotechnika nalezy przechowywac

w pomieszczeniach suchych, przewiewnych 1 nienastonecznionych oraz w warunkach

zabezpieczajacych przed zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

6. RYSUNKI TECHNICZNE.
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Rysunek 3-18 — wymiarowanie wyrobu.
7. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.
L.p. Data Zmiana dotyczy Akceptacja Uwagi

(strona i ewentualnie tres¢ zmiany)

(data i podpis)




Zdjecie pogladowe




